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Presseinformat ion  

Ausfallsicher, modular und präzise – der 
HTS401 von E+E Elektronik 
Mit dem HTS401 stellt E+E Elektronik die nächste Generation der Feuchte- und Temperaturmessung 
vor: Eine modulare Plattform für präzise Klimaregelung, geringere Stillstandszeiten und zuverlässige 
Messwerte auch unter anspruchsvollen Umgebungsbedingungen. 

(Engerwitzdorf, Dezember 2025) Industrielle Prozesse stellen hohe Anforderungen an die Messtechnik. 
Extreme Umgebungsbedingungen, aggressive Medien, chemisch intensive Reinigung und der Bedarf an 
genauen, ausfallsicheren Daten stehen auf der Tagesordnung. Konventionelle Sensoren stoßen hier 
schnell an ihre Grenzen – etwa durch Kondensation, Korrosion, Temperaturextreme oder arbeitsintensive 
Wartung. Der HTS401 wurde genau für diese Einsatzfälle entwickelt und verbindet ein robustes 
Schutzkonzept mit hoher Messgenauigkeit, einfacher Systemintegration und einem Wartungskonzept, 
das Prozessunterbrechungen minimiert. 

Damit der Sensor auch unter starkem Stress betriebsbereit bleibt, kombiniert der HTS401 das proprietäre E+E 
Sensor-Coating mit dem Condensation Guard, einer beheizbaren Sensoreinheit, die aktiv einer Betauung des 
Sensors entgegenwirkt. Sobald aufgrund der Umgebungsbedingungen ein Kondensationsrisiko erkennbar ist, 
wird die Sensortemperatur automatisch leicht angehoben. So werden Feuchteansammlungen auf der 
Sensoroberfläche verhindert und das Ausgangssignal bleibt stabil. Ergänzt durch die automatische ReCovery-
Funktion (ARC) schützt sich das Sensorelement aktiv vor schädlichen chemischen Einflüssen. Das reduziert 
korrosionsbedingte Ausfälle und Messwertdrifts, verlängert die Lebensdauer und minimiert Wartungseingriffe – 
insbesondere in Anwendungen mit hoher Luftfeuchtigkeit sowie bei regelmäßiger automatischer Reinigung bzw. 
Sterilisation. 

Wartung ohne Prozessunterbrechung – schnelle Kalibrierung durch Modultausch 
Mit der integrierten rapidX-Technologie vereinfacht der HTS401 zudem die Wartung und Kalibrierung: Das 
Sensormodul kann im Feld werkzeuglos in nur 10 Minuten gewechselt werden, inklusive Filtertausch und 
Zugangsvorbereitung. Eine Vor-Ort-Kalibrierung entfällt, da jedes rapidX-Sensormodul vorkalibriert und mit 
digitalem Abnahmeprüfzeugnis gemäß DIN EN 10204-3.1 ausgeliefert wird.  

Hohe Genauigkeit für stabile Regelung 
Mit einer Messgenauigkeit von bis zu ±0,95 % rF und ±0,1 °C sowie einem Betriebsbereich von −40 °C bis +80 °C 
liefert der HTS401 verlässliche Werte von Außenbereichen bis hin zu kontrollierten Umgebungen wie 
Reinräumen. Für zusätzliche Flexibilität in der Anwendung berechnet der HTS401 zudem wichtige, aus der 
relativen Feuchte abgeleitete Größen wie Taupunkt, Mischungsverhältnis oder Enthalpie direkt im Gerät. 

Einfache Systemintegration und flexible Ausführungen 
Der HTS401 unterstützt digitale und analoge Schnittstellen und lässt sich über die E+E-Software PCS10 
konfigurieren. Damit kann der Sensor schnell in bestehende Automations- und Gebäudemanagementsysteme 
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integriert werden. Verfügbar sind Wand- und Kanalversionen sowie Varianten mit abgesetztem Fühler; optional ist 
ein Display erhältlich, das mehrere Messgrößen gleichzeitig visualisiert. 

Typische Anwendungen 
Der HTS401 ist für ein breites Spektrum an Einsatzbereichen optimiert, darunter High-End-HVAC (z. B. 
Rechenzentren, Schwimmhallen, Außenanwendungen), Landwirtschaft (Gewächshäuser, Ställe, Lagerung und 
Reifung), pharmazeutische Anwendungen (Reinraumüberwachung) sowie Lebensmittel- und Getränkeprozesse 
wie Fleisch- und Käse-Reifung. 

Der HTS401 steht für präzise, ausfallsichere Feuchte- und Temperaturmessung bei minimalem 
Wartungsaufwand. Als Nachfolger von EE212 und EE210 unterstützt er Betreiber dabei, Prozesse stabil zu 
regeln, Energie effizienter einzusetzen und Serviceeinsätze planbarer zu machen. 
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Bild: HTS401 Wandmontage mit Display 

 

Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H., Abdruck honorarfrei 

Unternehmensprofil 

E+E Elektronik ist ein österreichischer Sensorspezialist im Bereich CO2, Druck, Durchfluss, Feuchte, Feuchte in 
Öl, Luftgeschwindigkeit, Taupunkt und Temperatur. Handmessgeräte, Feuchtekalibriersysteme und 
Kalibrierdienstleistungen ergänzen das umfangreiche Produktportfolio. Das Ziel von E+E ist, seine Partner im 
Bereich Energieeinsparungen und Prozessoptimierungen zu unterstützen. Die Hauptanwendungsgebiete für E+E 
Produkte liegen in der industriellen Messtechnik sowie der HLK- und Gebäudetechnik. 

Ein zertifiziertes Qualitätsmanagementsystem gemäß ISO 9001 und IATF 16949 stellt höchste Qualitätsstandards 
sicher. E+E Elektronik ist mit eigenen Niederlassungen in China, Deutschland, Frankreich, Indien, Italien, Korea, 
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USA und Vertriebspartnern in mehr als 60 Ländern weltweit vertreten. Das akkreditierte E+E Kalibrierlabor ist 
vom österreichischen Bundesamt für Eich- und Vermessungswesen (BEV) mit der Bereithaltung der nationalen 
Standards für Feuchte, Taupunkt, Luftströmungsgeschwindigkeit und Gaskonzentration CO2 beauftragt. 

E+E Elektronik Ges.m.b.H. 
Langwiesen 7 
4209 Engerwitzdorf 
Österreich 
T +43 7235 605-0 
info@epluse.com 
www.epluse.com  

Pressekontakt 
Frau Eva Schönhart 
T +43 7235 605-479 
pr@epluse.com 
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